包裝
1. 目的 規範襪子定型後的包裝與整理流程。確保成品外觀整齊、包裝標示正確無誤，並透過標準化的摺疊、裝袋、裝盒及整把固定方式，提升產品的專業形象與出貨效率。
2. 適用範圍 適用於廠內所有完成縫合與定型之成品襪的後段加工作業，包含貼標、入袋、裝盒、打釘與整把捆裝等包裝程序。
3. 安全規範
· 打釘安全： 在使用釘槍或自動打釘機固定紙卡與襪子時，請確保手指遠離打釘區，避免被訂書針或釘槍夾傷。
· 刀具使用： 若需使用剪刀或裁刀裁切包裝帶，應注意拿取與收納安全。
4. 標準作業步驟
· 步驟一：單雙裝袋與貼標 (Individual Bagging & Labeling)
· 理平與摺疊： 作業員首先將定型好的襪子理平，依照產品規範進行摺疊（通常對摺或配合包裝長度摺疊）。
· 入袋： 將摺好的襪子平順地裝入透明的塑膠封口袋中。
· 封口與貼標： 撕下封口袋上的背膠進行封口。接著，依據該襪款的規格，將對應的尺寸或品牌貼紙，端正地貼在包裝袋外側的指定位置。
· 步驟二：單雙紙卡裝盒 (Box Packaging)
· 入盒： 針對有特殊包裝需求的產品，會將襪子連同品牌紙卡，平整地放入專屬的紙盒內。
· 封盒與外標： 將紙盒封好，並在紙盒外部的正確位置貼上產品標籤貼紙。
· 步驟三：打釘固定與裝訂 (Pinning & Tagging)
· 打釘固定： 某些襪款需使用紙卡包覆，作業員會將襪子與紙卡對齊後，使用機台將其打釘固定。
· 自動解開設計： 影片中提及，此款特殊的打釘方式，其紗線在消費者拆包裝時「只要拉開，它就會自動解開」，不會破壞襪品。
· 步驟四：多雙夾襪與整把綑綁 (Bundling & Strapping)
· 夾襪整理： 當產品需要多雙一組販售或包裝時，作業員會先將多雙襪子整齊疊放。針對羅紋處（襪口）或腳底處，會使用金屬小夾子將襪子整齊固定在一起，使外觀看起來平整。
· 整把綑綁： 將多包（或多雙）處理好的襪子集中，堆疊成一大把。
· 打包帶固定： 使用打包帶（束帶），以手工打結的方式將這一大把襪子綑綁牢固，完成最終的包裝準備，以便後續裝箱出貨。

