鈦合興F7
鈦合興 (Tai Ho Shing) F7  SOP
1. 目的 規範鈦合興 F7 系列電腦襪機的穿紗與開機流程。確保底紗、面紗、提花紗及橡膠絲（包紗）皆正確無誤地穿過各感測器與夾紗器，並確認自動縫合與排料機構無異常，以維持機台穩定且連續的自動化生產。
2. 適用範圍 適用於廠內「鈦合興 (Tai Ho Shing) F7 Series (toeplus)」自動縫合襪機之開機復歸、各類紗線更換（包含底紗、面紗、提花紗、橡膠絲）的穿線作業，及機台啟動前的異常確認與寸動測試。
3. 安全規範
· 全自動機構防護： 本機型具備全自動縫合系統（如盤面、夾具、裁刀）。穿紗與排除異常時，請務必在機台停止狀態下進行；手部嚴禁伸入縫合區、剪刀區與旋轉針筒區，以防嚴重夾傷或切傷。
· 復歸確認： 穿紗過程需頻繁拉起吊鉤盤與提花口盤，穿線完畢後，務必確認這些活動部件已「完全降下並卡入定位」，否則機台運轉時會發生嚴重撞擊。
4. 標準作業步驟
· 步驟一：前置準備與復歸 (Preparation & Reset)
· 於主面板按下黃色啟動按鍵旁的指令，解除機台的感測器錯誤鎖定。
· 手動將機台圓筒上方的「防護蓋（掀蓋）」往上掀開。
· 將「吊鉤盤」與「提花口盤」往上拉起並固定，露出內部的餵紗孔與針筒區域。
· 在面板按下對應的吸風指令（例如 9F），開啟氣壓吸風系統。
· 步驟二：底紗與面紗穿線 (Bottom & Face Yarn Threading)
· 將紗線（底紗或面紗）從上方紗架拉下，依序穿過打結感測器與夾紗器。
· 紗線必須確實穿入夾紗器中間的縫隙，並勾住下方的感測桿。
· 用引線輔助，將紗線穿入主口的餵紗孔。
· 確認穿妥後，將紗線往下放，利用吸風將多餘的紗線吸入機台中。
· 步驟三：提花紗與橡膠絲穿線 (Jacquard & Rubber Yarn Threading)
· 提花紗：穿法同上，穿過提花專用的張力器後，精準穿入提花口的餵紗孔，同樣以吸風固定。
· 橡膠絲（包紗）：由於橡膠絲彈性較大，需穿過專屬的夾具與張力輪。將橡膠絲拉長後，穿入橡膠絲專用的導紗孔（縮子）中。需確保橡膠絲順暢不卡死。
· 步驟四：機構復歸與整理 (Mechanism Reset)
· 所有紗線穿妥並被吸風固定後，解開卡榫，將「提花口盤」與「吊鉤盤」依次降下並確保卡入定位。
· 拿出抹布或清潔刷，快速清潔針筒周邊與餵紗口附近的棉絮與灰塵。
· 蓋上機台的防護掀蓋。
· 步驟五：寸動測試與正式啟動 (Jog Test & Start)
· 回到操作面板，按下停止鍵（STOP）消除穿線過程產生的斷紗錯誤碼。
· 按下黃色的「寸動鍵（震動鍵/JOG）」，觀察內部機構與紗線是否有順暢的運轉動作。
· 將懸在外面多餘的吊鉤紗線剪斷或拉除。
· 檢查機台後方的吸風排料管是否已將廢紗線順利吸走。
· 確認所有動作皆順暢無阻後，按下綠色的「啟動鍵（START）」，機台即開始全自動編織與後續的縫合程序。

