鈦合興F6
1. 目的 規範鈦合興 F6 電腦襪機的標準穿紗與開機流程。確保底紗、面紗及提花紗正確無誤地穿過各感測器與夾紗器並順利導入餵紗口，以防開機運轉時產生斷紗或漏針等生產異常。
2. 適用範圍 適用於廠內鈦合興 (Tai Ho Shing) F6 系列電腦襪機之開機前準備、換線（包含底紗、面紗、提花紗）穿紗作業、異常訊號消除與機台復歸啟動。
3. 安全規範
· 夾紗與氣動機構： 機台穿紗過程中，需頻繁開啟掀蓋與撥動吊鉤，請注意力道並確保手部遠離高速運轉的選針器與針筒區域。
· 吸風吸入危險： 機台設有強大的吸風系統（按鍵 9 啟動）。在執行吸紗動作時，請勿將手指或鬆散的衣物太靠近吸風口。
4. 標準作業步驟
· 步驟一：前置作業與掀蓋 (Preparation)
· 於機台操作面板旁，手動將機台圓筒上方的「掀蓋（防護蓋）」往上掀開，露出內部的餵紗機構。
· 將「吊鉤（撥桿）」往外拉開，以便後續進行穿紗。
· 步驟二：底紗（包紗）穿線 (Bottom Yarn Threading)
· 準備底紗，將其穿過上方的「打結感測器」與紗架。
· 經過張力輪後，將紗線穿入主口的餵紗口。
· 穿入後，在面板按下數字鍵 9 啟動風壓（吸風），讓底紗被自動吸入機構中，完成底紗穿線。
· 步驟三：面紗穿線 (Face Yarn Threading)
· 面紗穿法與底紗類似：穿過上方的打結感測器，再經過第二道感測器與夾紗器。
· 特別注意：影片中這台機型是吃兩條面紗。因此需同時拉兩條面紗，一併穿過夾紗器與導紗孔。
· 將兩條面紗穿入主口的餵紗口。同樣按下數字鍵 9 啟動風壓，將多餘的紗線吸入。
· 步驟四：提花紗穿線 (Jacquard Yarn Threading)
· 提花紗從紗架拉出後，穿過張力夾紗器。
· 將紗線穿過中間有小洞的導紗片（需對準孔洞穿過）。
· 順著路徑將紗線穿入提花口的餵紗孔。
· 同樣按下數字鍵 9 啟動風壓，利用吸風將提花紗吸入固定。
· 步驟五：復歸與啟動 (Reset & Startup)
· 確認所有紗線皆已穿妥並被風壓吸住後，將先前拉開的「吊鉤」推回原位。
· 將機台的「掀蓋」蓋下。
· 回到操作主面板。由於穿紗過程可能會觸發感測器錯誤（斷紗警報），需按下紅色的「停止鍵（Stop）」或相對應的清除鍵來消除故障碼。
· 故障碼消除後，先按下黃色的「寸動鍵（震動鍵）」，觀察內部機械是否有順暢的運轉動作。
· 確認點動無誤後，最後按下綠色的「啟動鍵（Start）」，機台即開始自動編織運作。

